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2.8mm×1.9mm 型 SMD
轻触开关

Type EVPBL

主要规格

订货产品号构成

 ■性能概要
种类 快速按动式单刀单掷

电气特性

额定 10 μA 2 V DC～20 mA 15 V DC(电阻负载)
接触电阻 500 mΩ 以下

绝缘电阻 50 MΩ 以上 (100 V DC) 
耐电压 250 V AC (1分钟) 
振动 10 ms 以下 (ON, OFF)

机械特性
操纵力 1.6 N, 2.25 N, 3.0 N
行程 0.15 mm

耐久性 工作寿命 300,000 次以上

保护构造 IP67 (※1) 防尘性：滑石4种 8小时 
防水性：1m 30分钟浸泡

使用温度范围 -40℃ ～ +85℃

保存温度范围
-40℃ ～ +85℃ (单品) 
-20℃ ～ +60℃ (带状包装) 

最小包装数量 20,000 个 模压载带包装 (卷盘包装)
包装箱容量 100,000 个

本产品不可清洗。
(＊1)IP67： 开关为放置状态，不动作。在规定条件下，无对开关特性产生不利影响的粉尘和水的侵入。 

但，IP67(防尘性、防水性)是单开关状态下保证的性能，某些封装状态和使用方法可能无法保证。 
因此，对于防尘、防水特性尤显重要的使用场合，请联系我们。

特  点

 ●  外形尺寸 ：2.8 mm×1.9 mm， 
高度 0.53 mm、0.57mm、0.60mm
 ●带执行器，确保良好的可操作性

 ●对应IP67

主要用途

 ●  便携式电子设备 
(移动电话、便携式音响设备等)的操作开关
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产品编号 形状 操纵力 离安装面高度
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轻触开关 2.8mm×1.9mm 型 SMD

产品编号 操纵力 H=离安装面高度 工作寿命

EVPBL2A1F000 1.6 N 0.53 mm 300,000 次
EVPBL9A2F000 2.25 N 0.57 mm 300,000 次
EVPBL5A8F000 3.0 N 0.60 mm 300,000 次

外形尺寸图 电路图 ■  EVPBL
(模压载带包装件)

印刷电路板焊盘参考图

单位：mm

外形尺寸图 (普通尺寸容差：±0.1)
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:推荐焊盘图案区
:钎焊禁止区

请勿在        区域配置焊盘图案和过孔。
需配置焊盘图案或过孔时，为避免金属部分外
露，请进行绝缘涂层和抗蚀剂等处理。
金属部分外露，可能会因焊锡球导致与开关背
面端子部之间短路。
此外，铜箔厚度和图案布局产生的凹凸差，会
对开关的倾斜和与焊锡的接合状态、助焊剂渗
透造成影响。
因此，请在使用前进行验证。

Ｂ

Ａ

相比传统类型该产品为小型设计，
薄膜剥离强度低。
因此，请考虑避免向执行器施加横向负载、
以及防止套件组装时与调节旋钮之间的干扰
影响执行器。
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尺寸图 标记的商品可从控制机器网站(http://device.panasonic.cn/ac)下载CAD数据。

CAD数据

CAD数据
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轻触开关 2.8mm×1.9mm 型 SMD

本公司在更改设计、规格时可能不予事先通知，敬请谅解。请务必在购买及使用本公司产品前向本公司索要相关技术规格书。如对产品的安全性有疑义时，请速与本公司联系。

 ■模压载带规格
 ● 产品编号：EVPBL / 产品高度：0.53，0.57，0.60 mm

 ■推荐回流焊条件

参考数据

单位：mm

A B C D E F G H I J K t
8 ±0.3 1.75 ±0.1 3.5 ±0.1 4 ±0.1 4 ±0.1 2 ±0.1 1.5+0.1 

-0 2.2 ±0.2 3.4 ±0.2 0.7 ±0.2 (6.25) 0.3 ±0.1

模压带包装尺寸图 单位：mm
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注) 1. 表面覆盖膜剥离强度0.2 ～ 1.0 N。(剥离角度165°)
2. 封装状态下的产品脱落数为1个以内。

但1个卷盘内的数量确保。
3. 载带接口处1个卷盘为1处以内。
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使用注意事项

■  轻触开关的使用注意事项

为防止发生安全事故及相关品质问题，请在使用时严格遵
守以下禁止事项和注意事项。

1. 用途相关的注意事项
 •  本产品是为家电、办公设备、信息 / 通讯设备等一般电
子设备而设计制造。
若本产品的故障或误动作可能危及生命或导致财产损
失，考虑用在以下用途需要更高可靠性和安全性时，必
须另行交换符合用途的供货说明书。
 •  航空与航天设备、防灾与防盗设备、医疗设备、运输
设备 ( 汽车 / 火车 / 船舶等 )

 •  公共性较高的信息处理设备，其他上述同等设备
 •  不管什么用途，当使用在安全性要求较高的设备上时，
请设置保护电路或冗余电路以确保安全，同时进行安全
性测试。

2. 钎焊条件相关的注意事项
 •  进行回流焊时
通过热风炉或红外线炉进行回流焊时，请按各产品供货
说明书上推荐的回流焊条件操作。其次，因线路板的种
类及其大小、零部件的贴装密度等因素，开关及端子上
所加的温度有时会发生变化，故事先应充分确认。回流
焊后，请避免对产品进行涂层处理。回流焊后，在开关
及电路板降到常温前，注意不要触摸开关。如果在开关
附近大量使用焊膏，焊剂可能会浸入开关内部。因此，
请按供货说明书上推荐的焊盘设计及焊锡厚度使用。另
外，请避免向开关附近追加焊盘。
根据本公司过去的研究以及对客户使用焊膏的评价结
果，我们将焊剂不容易浸入开关内部的焊膏作为本公司
的推荐焊锡，但在选择焊膏时除了可焊性，还请注意焊
剂的渗透/扩散问题。对开关贴装完毕的PCB进行焊接回
修时，请按供货说明书记载的焊接回修条件作业。可能
会导致开关变形/特性劣化/开关剥离，因此使用时请避
免开关过度受热。

 •  浸焊时
浸焊时，请按各产品供货说明书上记载的推荐浸焊条件
进行。因焊剂可能会流入开关内，导致接触不良等问
题，故浸焊后请勿清洗。此外，请避免在开关主体附近
的跳线等焊剂滞留的状态下使用。使用双面通孔电路板
时，若开关盒正下方设有通孔，则开关盒可能会熔化，
故应避免使用。

 •  其他的钎焊条件相关注意事项
因为可能导致端子变形、接触不良或动作不良，所以钎
焊后，请勿在开关操作部位上施加负载。为防止异物(印
刷电路板的粉末、焊剂粉末等)进入开关内部而造成接
触不良，请对贴装后的印刷电路板的使用和保管加以注
意。请勿将印刷电路板进行堆叠等。

关于清洗
 •  钎焊过程中焊剂及焊锡散落到表面及触点部位时，可能
会损害本产品的功能。

 •  钎焊后不能进行清洗。迫不得已需要清洗电路板时，请
选择后装。

3. 组件设计上的注意事项
开关的安装孔请参照“外观尺寸”中所述的PWB安装孔
参考图。组件一侧的操作部位形状，请参照供货说明书
上所述的推荐形状。组件一侧的操作部位的材料，推荐
使用树脂等较硬的材质。橡胶等柔软的材质可能会影响
操作触感，故不作推荐。使用时请预先联系我们。组件
一侧操作部位的操作角度、偏芯量超出本公司推荐范围
时，可能会导致动作触感变差，因此请在本公司推荐的
组件一侧操作部的操作角度、偏芯量范围内进行设计。
对组件设计充分考虑，避免在组装组件时对开关压板施
加过载或冲击。

4. 有关保管条件的禁止及注意事项
不要在高温、潮湿的场所及可能有腐蚀性气体产生的地
方进行保管。常温、常湿中应在包装状态下进行保管，
进货后应控制在6个月之内。用户应确认包装箱上的生
产日期，采用先入先出库存管理法。在包装箱开箱并入
库保管时，应放入塑料袋内与外部空气隔绝。

5. 其他的禁止及注意事项
请避免尖锐物压到产品的薄膜部分。请避免在长时间持
续ON状态下使用。
关于IP67支持
开关为放置状态，不动作。在规定条件下，无对开关特
性产生不利影响的粉尘和水的浸入。但，IP67(防尘性、
防水性)是单开关状态下保证的性能，某些封装状态和使
用方法可能无法保证。因此，对于防尘、防水特性尤显
重要的使用场合，请联系我们。

6. 对火灾、抽烟的禁止事项
 •  超出额定规格使用可能会引发火灾等，故绝对禁止。还
有因误操作、异常使用等可能会超出额定规格，此时应
采取保护电路、切断电路等措施。

 •  在灯触摸开关上使用的树脂等的阻燃等级已采用了按
UL94( 塑料燃烧试验 ) 评定标准的“94HB”。因此，应
禁止在可能发生延烧的场所使用，或采取防止延烧的措
施。

7. 在使用对安全性有特别要求的设备时

我们已竭尽全力确保开关的质量，但很难说不会出现
如接触电阻值变化(增大)、短路、开路、温度上升等故
障。在重视安全性的整套装置设计时，希望客户事先研
究整套装置对开关单一故障的影响。
1. 设置保护电路等，考虑系统安全性问题。
2. 设置备用电路，提高系统安全性，避免因单一故障

而成为不安全状态。希望充分考虑故障保护的设
计，以确保安全。

使用时请务必交换“产品供货说明书”。
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