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SEE DIRECTION "A"
(A方向から見る)

CIRCUIT DIAGRAM(回路図)

（作動力測定位置）

（初期位置）
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REFERENCE PATTERN FOR REFLOW SOLDERING
(リフロー用パターン推奨寸法図）

（配線注意）

　NOTE THE ARRANGEMENT
　OF CIRCUIT PATTERNS
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（スルーホール）
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SECT A-A

OPERATING FORCE
MEASUREMENT POSITION

FULL STROKE(全移動量）
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PRODUCT DRAWING(製品図)
(注記)
NOTES

  (接点の切換タイミング：規定なし)
2.CHANGEOVER TIMING OF CONTACTS：NOT SPECIFIED

1.OPERATING FORCE : 1.0±0.5N
  (作動力)

SSAL220200
3.PACKING DETAIL OF TAPING SHOULD BE IN ACCORDANCE WITH TAPE-S-047
(テーピングの仕様はTAPE-S-047による)
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