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MARKING TO IDENTIFY 
PRODUCT VARIETY
機種識別マーキング

D

SIRIAL NUMBER
密番

SIRIAL NUMBER
密番
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1
.
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2.＊＊と＊＊の中心をとおる直線をXXとし、＊＊の中心をとおりXXと直行する直線をYYとする。

1.XX,YYと当部品の基準線とする。

CIRCIT DIAGRAM
回路図

2

PRINTED WIRING BOARD LAND DIMENSIONS
推奨ランド寸法(10:1)

(WHEN VIEWED FROM THE SWITCH MOUNTING FACE)
（スイッチ取り付け面より見る）

1

NOTE 1.TAPING SPECIFICATION TO BE ACCORDANCE WITH TTQ-901.
注記   テーピング包装仕様書はTTQ-901よる。
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FOR REFERENCE

TOLERANCE UNLESS OTHERWISE SPEC

BACIC DIMENSIONS TOLERANCES

UP TO 10 ±0.3

ABOVE 10 TO 100 ±0.5

ABOVE 100 ±0.8

ANGULAR DIMENSION ±5°
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PRODUCT DRAWING(製品図)
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